TUVNORD

Zertifikat

TN/1ISO3834/3938/23

Bericht Nr./Hersteller Nr./ Glltigkeitsvermerk: 8121458932 / 3938 / 19.04.2024 - 30.09.2026

Qualitatsanforderungen fiir das
SchmelzschweiRen von metallischen Werkstoffen

Hiermit bestatigen wir, dass der Hersteller

W. Pilling Kesselfabrik GmbH & Co. Kommanditgesellschaft
NettestraRe 122

58762 Altena

Deutschland

auf der Grundiage der

DIN EN ISO 3834 Teil 2
Umfassende Qualitatsanforderungen

Uberprift und anerkannt wurde.

Das Unternehmen wendet ein Qualitatssicherungssystem an und verfigt Gber entsprechend
geeignete betriebliche Einrichtungen, qualifiziertes Personal und Fiigeverfahren.

Der Geltungsbereich der Zertifizierung und die Einzelheiten der Uberpriifung sind dem
Geltungsbereich zum Zertifikat sowie dem Bericht zu entnehmen.

Auditor:  Georg Weber

Hamburg, 19.04.2024
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TUVNORD

Geltungsbereich zum Zertifikat
TN/ISO3834/3938/23

Bericht Nr./ Hersteller Nr./Guitigkeitsvermerk: 8121458932 / 3938 / 19.04.2024 - 30.09.2026

Herstellungsort(e):
W. Pilling Kesselfabrik GmbH & Co. Kommanditgesellschaft, Nettestrale 122, 58762 Altena
W. Pilling Riepe GmbH & Co. KG, GutenbergstralBe 2, 26632 |hlow-Riepe

Produki(e) des Herstellers:

Tragende Bauteile und Bausatze fur Stahltragwerke bis EXC3 nach EN 1090-2.
Nachfolgend in Abhangigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:
Druckgerate

Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5):
DIN EN 1090-2

DIN EN ISO 9606-1, DIN EN ISO 14732, DIN EN ISO 5817

DIN EN ISO 15613, DIN EN ISO 15614-1 Stufe 2

Schweillprozesse (gemaf ISO 4063) mit Mechanisierungsgrad und Werkstoffgruppen (gemaR CEN
ISO/TR 15608):

135 MAG Metall-Aktivgasschweil3en, teilmechanisiert, fur 1.1 mit ReH < 275 MPa, VZH, 8.1

111 E Lichtbogenhandschweillen, manuell, fur 1.1 mit ReH < 275 MPa

141 WIG Wolfram-Inertgasschweilen, manuell, fir 1.1 mit ReH < 275 MPa

131 MIG Metall-Inertgasschweien, teilmechanisiert, fur 1.1 mit ReH = 275 MPa

121 UP Unterpulverschweil3en, vollmechanisiert, fiir VZH, 8.1

136 MAG Metall-Aktivgasschweifen mit schweil3pulvergefilliter Drahtelektrode, teilmechanisiert, fur VZH

Verantwortliches Schweiliaufsichtspersonal

Name, Vorname / Qualifikation / Aufgabenbereich / Grad der Kenntnisse *
Bernd, Schneider / SFi (IWE) / Verantwortliche SchweiRaufsicht / C
Lubben, Stefan / SFM (ISW) / Unterstiitzende SchweiBaufsicht / B
Theofel, Thomas / SFM (ISW) / Unterstiitzende SchweiRaufsicht / B

* der Grad der Kenntnisse muss Ubereinstimmen mit ISO 14731 B, S oder C.
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